SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.05.03.05/b
45233000-9

NAWIERZCHNIE Z BETONU ASFALTOWEGO
- WARSTWA SCIERALNA
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.05.03.05/b

1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego w zwigzku z tematem ,, Budowa
ulicy Produkcyjnej w Swieciechowie”

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacje Techniczne stanowiag cze$¢ Dokumentéw Przetargowych i Umowy
i nalezy je stosowac¢ w zlecaniu i wykonaniu Robot opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot przy
wykonaniu warstwy $cieralnej z betonu obejmuja:

- Wykonanie warstwy scieralnej z mieszanki mineralno-asfaltowej A11S gr. 5 cm
(jezdnia gtéwna)

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowych poje¢ niniejszej specyfikacji podano w STWIORB
D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢

z Dokumentacja Projektowa, STWIORB i poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania
dotyczace robot podano w STWIORB D.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. Wyroby budowlane

2.1. Wymagania wobec kruszywa grubego

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
PN-EN Wiasciwosci kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu
13043;2004 KR 3
413 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kategoria nie nizsza niz: Gc85/20
414 Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg
Gaons
kategorii:
4.1.6 Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza f
.. 2
niz:
4.1.8 Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4;
. . . .. F|25 lub S|25
kategoria nie wyzsza niz:
419 Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i c
tamanej wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: Deklarowana
422 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2,
. A . . LAz
rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:
4.2.3 Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-8,
Kk N ... PSV bekiarowana
ategoria nie nizsza niz:
431 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
4.3.3 Ggstos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 deklarowana przez producenta
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4.4.1 Nasiakliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, zatacznik B; kategoria: WA24 Deklarowana
4.4.2 Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 zalacznik B; w 1% Froct?
NacCl, kategoria nie wyzsza niz: NaCl
4.45 ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3: SBLa
4.3.2 Eﬁaglszl_lgmmzny — uproszczony opis petrograficzny wg PN- deklarowana przez producenta
45.3 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2: mpc0,1
kategoria nie wyZsza niz:
46.1 Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego chlodzonego W g s
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1 ymagana ocpornose
46.2 Rozpad zelazowyc zuzla wielkopiecowego chlodzonego W g s
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2 ymagana ocpornose
4.6.3 Statos¢ objetosci kruszyw z zuzla stalowniczego wg PN-EN

1744-1p 19.3 kategoria nie wyzsza,

V35

2.2 Wymagania wobec kruszywa drobnego

Punkt normy

Wymagania wobec kruszyw w

PN-EN Wiasciwosci kruszywa zaleznosci od kategorii ruchu
13043;2004 KR3
413 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Gr85 lub Ga85
415 Tolerancja dla kruszywa drobnego i o cigglym uziarnieniu;
A .. . GtcNR

odchylenia nie wieksze niz wg kategorii:
4.1.6 Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1 w kruszywie drobnym; f

kategoria nie wyzsza niz: 16
4.1.7 Jakos$¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
4.1.10 Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6, rozdziat E

i L ... csDeklarowana

8: kategoria nie nizsza niz:

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub 9 WA 24Dekiarowana
431 Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7,8 lub 9 deklarowana przez producenta
453 Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2;

kategoria nie wyzsza niz:

mpcO,1

2.3 Wymagania wobec wypelniacza

Punkt normy

Wymagania wobec kruszyw w

PN-EN Wiasciwosci wypehiacza zaleznosci od kategorii ruchu
13043;2004 KR3
5.2.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24
522 Jakos$¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
53.1 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1% (m/m)
5.3.2 Ggstos$¢ ziaren wg EN 1097-7 deklarowana przez producenta
54.1 Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypehiaczu v
wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 28145
54.2 Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1;
H AR&38/25
wymagana kategoria:
551 szpuszczalnoéé w wodzie wg PN-EN 1744-1; Kkategoria WS1o
nie wyzsza niz:
55.3 Zawarto$§¢ CaCOsz w wypeliaczu wapiennym wg PN-EN cC
196-21; kategoria co najmniej: "
554 Zawarto§¢  wodorotlenku  wapnia w  wypetniaczu K
mieszanym; kategoria: abeklarowana
5.6.2 ,Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2 BN pekiarowana
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2.4. Lepiszcza
2.4.1. Asfalt
Do warstwy z betonu asfaltowego nalezy stosowa¢ asfalt drogowy 50/70,

Wymagania dla asfaltu z betonu asfaltowego o uziarnieniu 0/11 z asfaltem 35/50 wg PN-EN-
12591:2010 z dostosowaniem do warunkéw polskich.
Tablica 7. Wymagania dla asfaltu 35/50

Rodzaj asfaltu
Lp. Whasciwosci i wymagania Badania wg
50/70

1 2 3 4

1. |Penetracja w 25°C [0,1 mm] 35-50 PN-EN 1426
2. | Temperatura mieknienia [°C] 32-42 PN-EN 1427
3. | Temperatura zaptonu, nie mniej niz: [°C] 230 PN-EN 22592
" %qjxartosc sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz: [%] 99 PN-EN 12592
5 Z.mlana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost), nie wigcej 05 PN-EN 12607-1

niz: [%] m/m

6. |Pozostata penetracja po starzeniu, nie mniej niz: [%] 50 PN-EN 1426
7. | Temperatura migknienia po starzeniu, nie mniej niz: [°C] 48 PN-EN 1427
8. |Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz: [%] 2,2 PN-EN 12606-1
9, Eg;)z]rost temperatury migknienia po starzeniu, nie wigcej niz: 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura tamliwosci, nie wigcej niz: [%] -8 PN-EN 12593

2.4.2 Srodek adhezyjny

Do mieszanki mineralno-asfaltowej, przeznaczonej do wykonania warstwy
Scieralnej, nalezy stosowaé $rodek adhezyjny. Srodek adhezyjny uzyty do wytworzenia
mieszanki mineralno-asfaltowej powinien posiada¢ Aprobat¢ Techniczng IBDiM.

2.5. Do uszczelniania ztaczy podtuznych i poprzecznych oraz spoin kraweznikow, kostek,
studni, zawordw i innych urzadzen w jezdni z AC stosowac termoplastyczne taSmy
kauczukowo-asfaltowe spetniajagce wymagania polskich norm lub aprobat technicznych.

Do uszczelniania krawedzi stosowac asfalt 35/50 spetniajacy wymagania PN-EN 12591.

2.6. Dostawy wyrobéw

Za dostawy wyroboéw odpowiedzialny jest Wykonawca robot zgodnie z ustaleniami
okreslonymi w STWiIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

Do obowigzku Wykonawcy nalezy takie zorganizowanie dostaw, aby zapewnié
nieprzerwang prac¢ otaczarki w trakcie wykonywania dziennej dziatki robocze;.

2.7. Skladowanie

Sktadowanie kruszywa
Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je
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przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.
Sktadowanie wypelniacza

Wypetniacz nalezy sktadowa¢ w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.
Sktadowanie asfaltu

Asfalt powinien by¢ skladowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja i uzyte do ich
wykonania materiaty wykluczajg mozliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by¢
wyposazone w posrednio automatyczne urzadzenia grzewcze - oOlejowe, parowe lub
elektryczne t.j. bez kontaktu asfaltu z Scianami ogrzanymi do temperatury wyzszej od
dopuszczalnej dla kruszywa. Nie dopuszcza si¢ ogrzewania asfaltu otwartym ogniem.
Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ system grzewczy
zdolny do utrzymania zadanej temperatury oraz posiada¢ uktad cyrkulacji asfaltu. Wylot rury
powrotnej musi znajdowac si¢ w zbiorniku ponizej zwierciadla gorgcego asfaltu.

Zaleca si¢ stosowanie izolowanych termicznie metalowych zbiornikéw pionowych,
wyposazonych w elektryczny system grzewczy.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego

Srodek adhezyjny powinien by¢ sktadowany tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta w warunkach podanych w Aprobacie Technicznej.

2.8 Wymagania wobec polaczen warstw $cieralnych/wiazacych

Badania polaczen migdzy warstwowych warstw bitumicznych zgodnie z zeszytem
nr 66 IBDiM; wymagania:

->1,0 MPa dla potgczen warstw wigzaca/podbudowy

3. Sprzet
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00
»Wymagania og6élne” pkt 3.

Przed przystapieniem do wykonania robdt Inzynier sprawdzi zgodnosé
przedstawionej przez Wykonawce propozycji sprzetowej z wymaganiami STWiORB.

3.2. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy produkowac przy zastosowaniu wytworni
(otaczarki), przeznaczonej do wytwarzania mieszanek na goraco typu zagegszczanego,
wyposazonej w izolowany termicznie silos gotowej mieszanki o pojemnos$ci nie mniejszej niz
potowa wydajnosci godzinowe;.

Otoczarka winna by¢ wyposazona w automatyczne urzgdzenia dozujace wszystkich
sktadnikéw 1 termostatyczny uklad utrzymywania zadanej temperatury kruszywa i lepiszcza.
Urzadzenia dozujace oraz pomiaru temperatury winny by¢ okresowo sprawdzane i posiadac
aktualne dokumenty tych sprawdzen.

Odchytki masy dozowanych sktadnikéw powinny zapewni¢ odchylenia mniejsze
od dopuszczalnych.

3.3. Sprzet do ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowac¢ rozktadarki, przeznaczone do uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej typu zageszczanego, wyposazone w elektroniczny uktad sterowania wedtug
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projektowanej niwelety i pochylenia oraz podgrzewang deske wibrujaca do wstgpnego
zageszcezania z regulacja czestotliwosci 1 amplitudy drgan.

3.4. Sprzet do zageszczania mieszanki mineralno-asfaltowej

Nalezy stosowaé, wilasciwe do rodzaju mieszanki mineralno-asfaltowej, walce
stalowe gladkie lekkie $rednie i cigzkie oraz walce ogumione cigzkie o regulowanym
ci$nieniu w oponach.

4. Transport
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
»Wymagania ogdlne”, punkt 4.

4.2. Transport Kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami lub
frakcjami  kruszywa. Kruszywo przewozone luzem winno by¢ przykrywane lub
zabezpieczone w inny sposéb w celu uniknigcia zanieczyszczen.

4.3. Transport wypekiacza

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do transportu
materiatdéw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.
W czasie transportu oraz przeladunku wypetniacz nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

4.4. Transport asfaltu

Asfalt nalezy przewozi¢ izolowanymi termicznie cysternami wyposazonymi w
instalacje umozliwiajace podiaczenie cystern do urzadzen grzewczych lub wyposazonymi we
wlasne urzadzenia grzewcze posrednie.

4.5. Transport Srodka adhezyjnego

Srodek adhezyjny w opakowaniach fabrycznych moze byé przewozony dowolnymi
srodkami transportu.

4.6. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy przewozi¢ samochodami
samowyladowczymi, wyposazonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczas
transportu.

Warunki i1 czas transportu mieszanki od produkcji obudowania powinny zapewnic
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Czas transportu nie moze przekraczac?
godzin.
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Powierzchnie skrzyn samochodéw do transportu mma winny by¢ czyste i pokryte
srodkiem antyadhezyjnym nieptywajacym szkodliwie na te mieszanki.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

Wydajno$¢ wytwoérni  (otaczarki), liczba 1 wydajnos¢ $rodkéw transportu,
wydajno$¢ rozktadarek oraz liczba i1 rodzaj walcow powinny by¢ tak dobrane azeby
zapewnialy cigglos¢ procesu wbudowywania mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.2. Projektowanie sktadu betonu asfaltowego na warstwe $cieralng

5.2.1. Projektowanie mieszanki mineralno- bitumicznej na warstwe $cieralng

Na 40 dni przed przystapieniem do robdt bitumicznych Wykonawca jest zobowigzany
opracowac projekt recepty na mieszanke mineralno-asfaltowa i przedtozy¢ Inzynierowi do
zatwierdzenia oraz z sprawozdaniem z badania typu dla kazdego sktadu mieszanki. Badania
typu obejmuje kompletny zestaw badan lub innych procedur okreslajacych przydatnosé
mieszanek na probkach reprezentatywnych dla typu wyrobu. Sprawozdanie z badania typu,
powinno dowodzi¢ ze spelnione sa wszystkie wymagania okreslone w STWiORB. Projekt
recepty Inzynier powinien przekaza¢ wraz z wszystkimi zatgcznikami oraz prébkami
sktadnikéw mieszanki pobranymi w jego obecnosci do sprawdzenia w Laboratorium
Zamawiajacego. Po otrzymaniu pozytywnej opinii Laboratorium, Inzynier powinien projekty
recept zatwierdzi¢ i zezwoli¢c Wykonawcy na przystagpienie do wykonywania danego rodzaju
robot.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawarto$¢ lepiszcza podano w tablicy.

Przesiew
Wrhasciwosci 35/50
KR3
Wymiar sita # mm od do
16,0 100
11,2 90-100
8,0 60-90
5,6 48-75
4,0 42-60
2,0 30-55
0,125 8-20
0,063 5-11
Zawartos¢ lepiszcza Bmin 5.8

Wymagane wlasno$ci betonu asfaltowego do warstwy Scieralnej podano w
tablicach.
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dla KR3
Warunki Wymiar mieszanki
Wiadciwosd rageszczania wg Metoda | warunki badania ACBS AC11S

PN-EN 13108-20

Zawartosd
wialnych
przestrzeni

C.1.3, ubijanie,

- b Vemin 2,0 Vin 2.0
2 % 75 uderzer PN-EN 12697-8, pkt 4

Vi 40 Vinaw a0

Odpornodé na
deformacie
trwata®

PN-EN 12657-22, metoda B
w powietrzu, PN-EN 13108-20, lPRl ]ED”“ n.15 ‘Pﬂl ]51;“‘ o8
D.1.6, 60°C, 10 000 cykli AR 0 AR B0

C.1.20, walowanie,
Paa=Pyea,

PN-EN 12697-12, przechowywanie
w 40°C z jednym cyklem ITSR s ITSRog

Wrazliwosg na C.1.1, ubijanie,
2 zamrazania ¥, badanie w 255C

dziatanie wody = 35 uderzen

& grubogé phyty: AC 8 - 40 mm, AC 11 - 40 mm
® yjednolicong procedure badania wrazliwoéci na dzialanie wody z jednym cyklem zamrazania podano w

zataczniky 1
® procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed zageszezeniem probek do badaf podano w

zagr;znlku 2

5.3. Wytwarzanie mieszanki betonu asfaltowego

Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej powinno odbywac si¢ w oparciu
o recept¢ laboratoryjna, zatwierdzong przez Inzyniera.

Ten;peratura lepiszcza w zbiorniku roboczym dla asfaltu 30/50 i powinna wynosi¢ max
180°C.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po
dodaniu wypelniacza uzyskala wlasciwa temperaturg. Maksymalna temperatura goracego
kruszywa nie powinna byé wyzsza o wiecej niz 30°C od maksymalnej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej.

Temperatura wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna miesci¢
sie w granicach 140-180°C .

Wytworzona mieszanka betonu asfaltowego powinna speilnia¢ wymagania
zamieszczone w tablicy pkt. 5.2 i receptury.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢
wyprofilowane i rowne. Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.
Nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe S$cieralne nie powinny by¢ wigksze od
dopuszczalnych dla warstwy wiazace;.

Przed ulozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podloze nalezy
skropi¢ emulsjg asfaltowg wg STWIORB D.04.03.01

Spoiny z kraweznikami, kostkami, studniami, zaworami i innymi urzgdzeniami
w jezdni winny by¢ uszczelnione tasmga termoplastyczna.

5.5. Warunki atmosferyczne
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Warstwa $cieralna nawierzchni moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia
w ciggu poprzedniej doby bedzie wynosita co najmniej +5°C, a w czasie wykonywania robot
wynosi nie mniej niz +10°C.

Nie dopuszcza si¢ uktadania mieszanki, gdy podtoze jest catkowicie mokre
(zamknigty film wodny). Powierzchnia podtoza po przelotnym deszczu powinna by¢
osuszona, np. dmuchawg lub sprezonym powietrzem. W przypadku, gdy podltoze podgrzewa
si¢, temperatura w czasie robot moze by¢ nizsza niz podano powyzej.

5.6. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki betonu asfaltowego jest
zobowigzany do przeprowadzenia w obecno$ci Inzyniera proby technologicznej. W tym celu
nalezy zaprogramowaé otaczarke zgodnie z recepta robocza i w cyklu automatycznym
produkowaé¢ mieszank¢ betonu asfaltowego przez okres nie krétszy niz 10 minut. Do badan
nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki, tj.
najwczesniej po 5 minutach.

Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidtowosci
sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na segregacje
kruszywa.

Mieszanke¢ wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy
zgromadzi¢ w oddzielnym (pustym) silosie lub zatadowaé bezposrednio na samochod, a
nastgpnie pobra¢ z niej metoda kwartowania probki do badania sktadu mieszanki betonu
asfaltowego oraz jego wlasciwosci, okre§lanych na podstawie probek Marshalla. Nalezy
wykona¢ trzy kolejne oprobowania tej samej partii mieszanki. Z kazdego z nich laboratorium
Wykonawcy wykona jedno badanie sktadu mieszanki oraz trzy probki Marshalla. Do kazdego
badania skladu mieszanki 11 nalezy uzy¢, probke o masie (w gramach) nie mniejsza, niz
wynika to z iloczynu 100 x 12,8 (nominalny wymiar najwickszego ziarna mieszanki betonu
asfaltowego 11 mm), tj. co najmniej 1100 gramow.

5.7. Ukladanie warstwy podbudowy z mieszanki mineralno -bitumicznej

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy uktada¢ mechanicznie, rozktadarka
spetniajacg wymagania punktu 3 niniejszej STWIORB lub re¢cznie na matych powierzchniach.

Zageszczanie roztozonej mieszanki nalezy wykonywa¢ walcami wibracyjnymi oraz
ogumionymi, spetniajgcymi wymagania podane w punkcie 3 niniejszej STWIORB. Zaleca si¢
stosowanie walcoOw wibracyjnych o masie nie mniejszej niz 9 Mg, a walcow ogumionych o
masie nie mniejszej niz 16 Mg. Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku
srodkowi. Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy powinny by¢ zgodny z wymaganiami
podanymi w pkt. 6.4.2.2.

Niweleta 1 grubo$¢ wbudowanej warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.

ZYacza w warstwie powinny by¢ wykonane w linii prostej rownolegle lub
prostopadle do osi drogi. Zlacza powinny by¢ catkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy
powinny by¢ w jednym poziomie. Zigcze podtuzne w warstwie $cieralnej powinno byc¢
przesunig¢te o co najmniej o 15 cm wzgledem zlacza podluznego w nizej lezacej warstwie
asfaltowej; zlgcza poprzeczne o co najmniej 2 m. Zlgcza nalezy uszczelni¢ termoplastycznymi
tasmami kauczukowo-asfaltowymi.

Powierzchnie krawedzi ztacza winny by¢ wyprofilowane sko$nie, zaggszczone i
pokryte lepiszczem w ilo$ci 50 g na 1 cm grubosci i 1mb.
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Krawedzie winny by¢ proste, wyprofilowane z pochyleniem 1:1 zgodnie z
projektem 1 docisnigte. Krawedz warstwy usytuowana wyzej winna by¢ pokryta lepiszczem w
ilo$ci 4 kg/m?.

Powierzchnia warstwy $cieralnej winna by¢ 0,5-1,0 cm wyzej od powierzchni
scieku lub kraweznika wtopionego.

Za zgoda Inspektora Nadzoru Inwestorskiego, nawierzchni¢ mozna odda¢ do ruchu
zaraz po jej wystygnig¢ciu do temperatury otoczenia.

5.10. Polaczenie miedzywarstwowe

Nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami STWiORB D.04.03.01
Dla potaczenia warstwy $cieralna/wigzaca wymaga si¢ aby wytrzymato$¢ na $cinanie warstw
asfaltowych > 1,3 MPa. (wg. zeszytu IBDiM nr 66)

Odpornoé¢ polaczenia migdzywarstwowego na $cinanie, wyrazong jako wytrzyma-
10$¢ na $cinanie (7), oblicza si¢ z wedlug wzoru:

F
T o max
A

w ktérym:

7T - wytrzymalo$é na §cinanie w megapaskalach (MPa), wyrazona z dokladno$cig
0,1 MPa

Fnax - maksymalna sila $cinajaca w meganiutonach (MN),

A - powierzchnia przekroju poprzecznego prébki walcowej w metrach kwa-
dratowych (m?).

Srednie wyniki wytrzymaloéci na $cinanie (7) i przesuniecie (e) oblicza si¢ z pomia-
ru co najmniej 2 prébek. '

6. Kontrola jakosci robot
6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w STWIORB D-M.00.00.00
»Wymagania ogolne”.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi
wyniki wszystkich badan wyrobow przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-
asfaltowej na warstwe $cieralng celem zatwierdzenia zrodet dostaw

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania dzielg si¢ na:
- badania Wykonawcy,
- badania kontrolne Zamawiajacego.
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6.2.2. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan Wykonawcy

Tablica 13. Zakres oraz czestotliwo$¢ badan w czasie wbudowywania mieszanki.

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwos¢ badan
1 2 3
1T . Kazdego dnia w momencie rozpoczecia uktadania i w

.| Temperatura powietrza : : .

ciggu 24h przed rozpoczgciem uktadania.
2. | Temperatura mieszanki Kazdy samochod po wyladowaniu
3. | Ocena wizualna Kazdy samochod po wytadowaniu
4. | Grubos¢ Kazdy zjazd w osi i przy krawedziach
5. | Pochylenie poprzeczne Kazdy zjazd
6. |Ocena wizualna jednorodnos$ci Cata powierzchnia
Ocena wizualna jakos$ci ztaczy, L

7. spoin i krawe dziJ aczy Cala dlugos¢
8. | Rzedne wysoko$ciowe 0O$ i1 krawedzie kazdego zjazdu
9. |Szeroko$¢ Kazdy zjazd
10. | Uksztattowanie osi zjazdu Kazdy zjazd
11. |Zageszczenie warstwy Dwie probki z kazdego pasa o powierzchni do 2000m?
12. | Wolna przestrzen w warstwie | Dwie probki z kazdego pasa o powierzchni do 2000m?

6.2.3. Badania kontrolne wykonywane przez Laboratorium Drogowe.
Rodzaj 1 zakres badan wedlug ponizszej tablicy

Rodzaj badan

1. Mieszanka mineralno-asfaltowa®?)

1.1 Uziarnienie

1.2. Zawarto$¢ lepiszcza

1.3. Temp. migkniecia lepiszcza odzyskanego

1.4. Gestos¢ 1 zawartos¢ wolnych przestrzeni
probki

2. Warstwa asfaltowa

2.1. Wskaznik zageszczenia 2

2.2. Spadki poprzeczne

2.3. Ro6wnos¢

2.4. Grubo§¢?
2.5. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni®

3 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 2000 m? nawierzchni jedna probka, w razie
potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie zabudowy,
nawierzchnie mostowe)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki.

Pomiar grubosci (rdzenia).

6.2.4. Badania kontrolne dodatkowe jak w STWiIORB D.05.03.05a.
6.2.5. Badania arbitrazowe dodatkowe jak w STWiIORB D.05.03.05a.
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6.3. Wlasciwosci warstwy oraz dopuszczalne odchytki.

6.3.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

6.3.1.1. Uwagi ogo6lne jak w STWIORB D.05.03.05a

6.3.1.2. Temperatura migknienia lepiszcza odzyskanego max 63°C
6.3.1.3. Zawartos¢ lepiszcza

Dopuszczalne odchylki pojedynczego wyniku badania $redniej arytmetycznej wynikow badan
zawarto$ci lepiszcza rozpuszczalnego +0,30 [%6(m/m)].

6.3.1.4 Uziarnienie

Dopuszczalne odchytki dotyczace pojedynczego wyniku badania i $redniej arytmetycznej

wynikoéw badan zawartosci odpowiednio [%o(m/m)]:
- kruszywa o wymiarze <0,063 mm +1,50

- kruszywa o wymiarze <0,125 mm +2,0

- kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm +3,0

- kruszywa grubego o wymiarze >2 mm +3,0

6.3.1.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mma lub wyjatkowo
probki wycietej z nawierzchni nie moze wykracza¢ poza wartosci dopuszczalne podane w
pkt. 5.2.

6.3.2. Warstwa asfaltowa

6.3.2.1. Grubo$¢ moze si¢ r6zni¢ od projektowanej o 15% dla Sredniej z wielu oznaczen
io £10%.

6.3.2.2 Wskaznik zageszczenia warstwy winien by¢ >98%

6.3.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni winna wynosi¢ 1,0-3,0%

6.3.2.4. Pochylenie poprzeczne moze si¢ r6zni¢ od projektowanego o +0,5%

6.3.2.5. Rownos$¢ podluzna warstwy

Z czgstotliwo$cig 1 pomiar na zjazd nalezy mierzy¢ nierownos$ci podtuzne warstwy
Scieralnej. Pomiar nalezy wykonywaé 4-metrowa tatg zgodnie z normg BN-68/8931-04.
Nieréwnosci podtuzne nie powinny by¢ wigksze od 6 mm.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego odchylenia nie powinny by¢ wieksze od 8
mm.

Do oceny rownosci podtuznej warstwy $cieralnej nawierzchni drogi klasy Z, L 1 D
oraz placow i parkingdw nalezy stosowac¢ metodg z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina
lub metody rownowaznej uzyciu taty i klina, mierzagc wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci
faty. Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podtuzna jest
okreslona przez warto$¢ odchylenia rownosci (przeswitu), ktore nie moga przekroczy¢ 6 mm.
Przez odchylenie réwnos$ci rozumie si¢ najwicksza odlegto$¢ miedzy tatg a mierzong
powierzchnig.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci podtuznej
warstwy $cieralnej nawierzchni drog klasy Z , L 1 D nie powinna by¢ wigksza niz § mm.
Badanie wykonuje si¢ wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

6.3.2.6. Rownos¢ poprzeczna warstwy
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Z czgstotliwoscia 1 pomiar na zjazd nalezy sprawdza¢ rowno$¢ poprzeczna
warstwy. Sprawdzenie polega na przylozeniu laty i pomiar przeswitu klinem, zgodnie z
normg BN-68/8931-04.

Dopuszczalne wartos$ci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy $cieralnej wymagane przed
uptywem okresu gwarancyjnego

Warto$ci odchylen
Klasa drogi Element nawierzchni réwnosci poprzecznej
[mm]
Z,L,D Pasy ruchu <9

6.3.2.7. Szeroko$¢ winna by¢ zgodna z dokumentacja z tolerancja +5cm.
6.3.2.8. Rzedne wysokosciowe na krawedzi zjazdu winny by¢ zgodne z projektem z
tolerancjg + 1 cm.

6.3.2.9. O$ zjazdu w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o
wiecej niz 5 cm.

6.3.2.10 Wyglad zewngtrzny warstwy sprawdzany wizualnie — powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wyruszen.

6.4 Badanie polaczen miedzywarstwowych warstw bitumicznych.

Wymagania dotyczace badan potaczen migdzywarstwowych warstw bitumicznych
podano w STWIORB D-M.04.07.01. ptk.6.5 "Podbudowy z betonu asfaltowego".

7. Obmiar robot

Jak w STWiIORB D.05.03.05/a.

8.0dbior robot

Jak w STWIORB D.05.03.05/a.

9. Podstawy platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w STWIORB D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

Platnos¢ za 1 m® wykonanej warstwy Scieralnej nalezy przyjmowac zgodnie
z obmiarem, oceng jakosci uzytych wyrobow oraz materiatow i oceng jako$ci wykonanych
robdt na podstawie wynikow pomiardw i badan.

2

9.2. Cena jednostki obmiarowej,
Cena wykonania rob6t obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,
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- oznakowanie robot,

- dostarczenie wyrobow i materiatow,

- opracowanie receptury,

- wytworzenie betonu asfaltowego

- transport mieszanki na miejsce wbhudowania,

- wykonanie préby techniczne;,

- wykonanie spoin z uszczelnieniem

- mechaniczne i reczne rozscielenie mieszanki,

- wykonanie ztaczy z uszczelnieniem,

- mechaniczne zageszczenie roztozonej warstwy,

- wykonczenie krawedzi nawierzchni z pokryciem asfaltem,
- przeprowadzenie badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych w specyfikacji.

10. Przepisy zwigzane

1. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Pakowanie, znakowanie i transport

2. Dz.U. Nr 43 — Rozporzadzenie MTiGM z dn. 02.03.1999 w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie.

3. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych. WT-1 Kruszywa 2014

4. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych. WT-2, 2014

5. PN-EN 12591 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Wymagania dla asfaltow
drogowych

6. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji dla asfaltow
modyfikowanych polimerami.

7. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu.

8. PN-EN 14188-1  Wypelniacze ztaczy i zalewy — Czeg$¢ 1: Specyfikacja zalew
drogowych na goraco.

9. PN-EN 14188-2 Wypehiacze szczelin 1 zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew
drogowych na zimno.

10. PN-EN 12697-1  Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco -Czg$¢ 1: Zawarto$¢ lepiszcza
rozpuszczalnego.

11. PN-EN 12697-2 Mieszanki asfaltowe - Metody badania mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco -Cze$¢ 2: Oznaczanie sktadu ziarnowego.

12. PN-EN 12697-3 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢s$¢ 3 : Odzyskiwanie asfaltu
— Wyparka obrotowa.

13. PN-EN 12697-4  Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Czgs$¢ 4 : Odzyskiwanie asfaltu
— Kolumna do destylacji frakcyjnej.

14. PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢$¢ 5 : Oznaczenie gestoSci.

15. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢$¢ 6 : Oznaczenie gestosci
objetosciowej metoda hydrostatyczng.

16. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Czgsé¢ 8 : Oznaczenie
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

PN-EN 12697-10

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29

PN-EN 12697-30

PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-34

PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-39

PN-EN 13108-1

PN-EN 13108-20

zawartosci wolnej przestrzeni.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Cz¢$¢ 10 : Zaggszczalnosé.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Czg$¢ 11 : Okreslanie
powigzania pomigdzy kruszywem i asfaltem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢s$¢ 12 : Okreslanie
wrazliwo$ci na wodg.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Cz¢$¢ 13 : Pomiar temperatury.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czg$¢ 27 :Pobieranie probek.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czgs$¢ 28 :Przygotowanie
probek do oznaczenia zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i
uziarnienia.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢s$¢ 29 :Pomiar probki z
zageszczonej mieszanki mineralno-asfaltowej.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco —Czg$¢ 30 :Przygotowanie
probek zageszczonych przez ubijanie.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢s$¢ 33 :Przygotowanie
probek zageszczonych walcem.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco —Czg$¢ 34 :Badanie Marshalla.
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Czg$¢ 36 :Oznaczenie grubo$ci
nawierzchni asfaltowych.

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco —Cz¢$¢ 39 :Oznaczenie
zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego metoda spalania.
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢s$¢ 1: Beton
asfaltowy.

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Czgs¢ 20:
Badanie typu.

238



